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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder elngereichten Unterlagen entnommen 

® Stanz- oder Schneidevorrichtung 

@ Die Erfindung betrifft eine Stanz- oder Schneidevor- 28 
richtung (3), rnit einem Magnetzylinder (9), einer magne^ 
tisch auf dem Magnetzylinder (9) gehaltenen Stanz- oder 
Schneideplatte (27), einem dem Ma ngnetzy Under (9) zu- 
geordneten Gogendruckzytinder (11) und einer neben 
dem Magnetzylinder (9) angeordneten Absaugeinrich- 
tung (10) zum Absaugen yon ausgestanzten oder abge- 
schnittenen Materialstucken. 

Die erfindungagemfilie Vorrichtung zeichnet sich dadurch 27- 
aus, dass dar Magnetzylinder (9) und die Absaugejnrich* 
tung (10) zusemmen zum Gegendrgckzylinder (11) hin 
gnd von diosam weg yeratelibar gelagert sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Er-findung bezieht sich auf cine 
Slmi* oder Schneidevorfichtung mit einem Magnet&ylin* 
der, eineF magnetiseh auf dem Magnetzylinder gehaltenen s 
sStan^ eder Schneideplatte, ejncm dem Nlagnetsylinder zu* 
geordnetem Gegendr uekzylinder und einer neben dem Ma- 
gnetzylinder angeordneten Absaugeinriehtung zum Abssu» 
gen von ausgesismzten oder abgesermittenen Materialstuk- 
ken, naeh dem QbeFbegriff des Anspruehs 1 . lu 
[0002] In deF BP 0436 14231 und der 
DE 198 41 834 Al sind seiche Vomchtungen besohrieben, 
bei denen der Gegendr-uekzyUnder (Uegenwalze) in einem 
Untergeatell Cogger) gelagert und mittels diesem zum Ma- 
gnetzylinder (Messerwalze) bin und von diesem weg veF- t$ 
stellbar gelagert ist, Die besehriebenen Vbrricbtungen sind 
fur ihre Integration in Druckmaschinen, insbesondere Bo- 
genrotationsdruckmasehinen, ungeeignet, bei welchen die 
Gegendruckzylinder stationar gelagert sind, 
[0003] Ferner ist in der DE 42 29 699 A 1 ist eine Vorrich- 20 
tung beschrieben, die zum Abschneiden von Exemplaren 
von eincr Bedruckstoffbahn dient und einen kontrollierten 
Abtransport zwischen den Exemplaren herauszuschneiden- 
der Abfallstreifen gewahrleistet. Mittels dieser Vorrichtung 
lassen sich zwar einfache, geradlinige, nicht jedoch geome- 25 
trisch kompliziertere Schnittlinienverlaufe realisieren, weil 
die Vorrichtung lediglich zwei Messerpaare auf weist. 
[0004] Deshalb Uegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine der eingangs genannten Gattung entaprechende Vor- 
richtung zu schatTen, welche fUr eine Integration in eine 30 
Druckmaschine geeignet ist. 

[000S] Diese Aufgabe wird durch eine Stanz- oder 
Schneidvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruehs 1 
geiost, weiohe dadurch gekennzeichnet ist, dags der Magnet- 
cylinder und die AbsaugeinHehtung zusammen zum Uegen- 35 
druckzylinder bin und von diesem weg verstellbar gelagert 
sind, 

[0006] Die Absaugeinrichtung ist somit zusammen mit 
dem Magnetzylinder als eine Baueinheit relativ zum Gegen- 
druckzyiinder verstellbar gelagert. Die erfindungsgemaBe 40 
Vorrichtung kann Bestandteil einer Druckmaschine sein, mit 
deren mindestens einem Druckwerk, das der Stanz- oder 
Schneidevorrichtung in Bedruckstofftransportrichtung vor- 
geordnet sein kann, die Stanz- oder Schneidevorrichtung in- 
line betrieben werden kann, wobei die Absaugeinrichtung 45 
von dem den Bedruckstoff beim Rotationsstanzen oder - 
schneiden filhrenden Gegendruckzylinder weg und zu letz- 
terem wieder bin verstellbar gelagert ist. Die Druckma- 
schine kann z. B. eine Bogenrotationsdruckmaschine sein. 
[0007] Die z. B, aus einem Bedruckstoff herausgestanzten 50 
oder vom Bedruckstoff abgeschnittenen und mittels der Ab- 
saugeinrichtung vpm Magnetzylinder wegtransportierten 
MaterialstUcke sind in der Regel Abfallstilcke und kbrinen 
in manchen Fallen aber aueh als Nutzen weitervorwendet 
werden. 55 
[00OH] Davon abweiehend kann die Stanz* oder Schneide- 
yomehtung aber aueh als eine von der Druekmaschins sepa- 
rate Off-Line-Mascbine vorgesehen sein. 
[0009] Bin weiterer Vorteil der erfindungsgcmUficn Vor- 
richtung besteht darin, dass die als ein Zylinderaufzug fun- 60 
gierende Stanz- oder Schneideplatte nicht nur einen geradli- 
nigen Schnittlinienverlauf sondern aucb einen in sich ge- 
schlossenen Stanzlinienverlauf, z. B. um runde oder eckige 
Loeher in das zu verarbeitende bogen- oder bahnfomiige 
Material hinein zu stanzen, gestattet. Mit der erfindungsge- 65 
mfifien Vorrichtung lassen sich aueh andere gekrilmmte oder 
abgewinkelte Stanz- oder Schnittlinienverlaufe problemlos 
realisieren, 
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[00103 Die Ausbildung des Stan?- oder Schneidezylinders 
ajg der Magnetzylinder ist hinsiehtlieh mm schneilen 
Weebsels der Stahz- oder Schneideplatte vorteilhaft. Bei. 
spislsweise kann aus magazinierten Stanz- oder Schneide- 
platten, von denen jede eine andere Stanz? oder Schnittlini- 
bngeometrie aufweist, die fur einen Wiederholauftrag je- 
weils erforderliehe Stanz- oder Schneideplatte ausgewahlt 
und magnetisch, sehr sehneli auf dem Magnetzylinder befe- 
stigt werden, 

[0011] Vbrteilhafte Weiterbildungen der erftndungsgema- 
@en Vorriehtung sind in den UnleFansprughen gen^nnt. 
[0012] Bei einer bevorzugten Weiterbildung weist der 
Magnetzylinder umfangsseitig Luftoffnungen auf und ist 
der Magnetzylinder an mindestens eine Luftquelie ange^ 
sehlossen, wobei die Stanza oder Schneideplatte eine Aus» 
sparung auf weist, welehc zusammen mit mindestens einer 
der Luftdffnungen einen Strdmungskanal fiir einen mittels 
der Luftquelle erzeugten Luftstrom bildet. 
[0013] GemSB einer bevorzugten Weiterbildung, bei wel- 
cher mehrere Luftquellen vorgesehen sind, ist die eine Luft- 
quelle eine Saugluflquelle und ist der Magnetzylinder zu- 
satzlich an eine Blasluflquelle angeschlosscn. 
[0014] GemaB einer bevorzugten Weiterbildung ist dem 
Magnetzylinder ein die Luft6ffnungen abwechselnd mit der 
Saugluflquelle und mit der Blasluftquelle zeitweise verbin- 
dendes Drehventil zugeordnet. Bei dieser Weiterbildung 
fungiert jede der Luftoffnungen sowohl als Saugluftb'ffhung 
als aueh als Blasluftdffnung, 

[0015] Davon abweiehend kann es aber ebenso vorgese- 
hen sein, dass von den Luftoffnungen einige als an die Saug- 
luftquelle angesehlossene Saugluftaffnungen und andere als 
an die Blasluflquelle angesehlossene BlasluftofTnungen aus* 
gebildet sind. Bei spiels weise k^nnen die Blasluftdffnungen 
und die Saugiuftoffnungen schaebbrettmusterartig "im 
Weohsel miteinander angeor^net sein, 
[0016] Gemai3 einer Weiterbildung ist die Luftquelle eine 
Saugluftquelle und der Luftstrom ein Saugluftstrorn, wel- 
cher zuerst durch die Aussparung und danach durch die min- 
destens eine Luftbffnung strtfmt. 

[0017] Gemiifl einer anderen Weiterbildung ist die Luft- 
quelle eine Blasluftquelle und der Luftstrom ein Blasluft- 
strom, welcher zuerst durch die mindestens eine LuftOff- 
nung und danach durch die Aussparung strtimt. 
[0018] Weitere funktionell und konstruktiv vorteiihafte 
Weiterbildungen ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines bevorzugten Ausftlhrungsbeispiels und der 
dazugehOrigen Zeichnung. 
[0019] In dieser zeigt: 

[0020] Fig, 1 eine Druckmaschine mit einer erfindungsge- 
mBte Stanz- oder Schneidevorrichtung, 
[0021] Fig, 2 einen dem Schnittverlauf IMI in Fig, 3 ent* 
sprechenden Querschnitt durch einen Magnetzylinder der 
Stanz- oder Schneidevorrichtung, 
[0022] Fig. 3 eine Draufsicht auf den Magnetzylinder (bei 
abgenommener Stenzplatte) und 
[0023] Fig. 4 eine Abwickelung des Magnetzylinders und 
einer magnetisch auf letzterem gehaltenen Stanzplatte. 
[0024] Eine in Reihenbauweise zusarnmengesetzte 
Druckmaschine umfafit einen Bogenanleger 1, mindestens 
ein Druckwerk 2, eine Stanz- oder Schneidevorrichtung 3, 
die dem Druckwerk 2 in 'lVansportrichtung des bogenfbrrni- 
gen Bedruckstoffs durch die Druckmaschine gesehen nach- 
geordnet ist, und einem Bogenauslegcr 4. Das Druckwerk 2 
umfaBt einen Gegendruckzylinder 5, einen Gummituchzy- 
linder 6 und einen Druckformzylinder 7 mit einer Offset- 
Druckform 8. Ein Feuchtwerk zum Einfeuchten und ein 
Farbwerk zum Einfarben der Offset-Drue kform 8 sind zwar 
vorgesehen, jedoch nicht mit dargestellt. 
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[0025] Die Sums- oder Schneidevorriehtung 3 umfaBt ei- 
nen Magnetzylinder 9. ©ine ilber letzterem angeordnete, mit 
ihrer Offnung auf den Magnetzylinder 9 ausgeriehtete, hau- 
benfOrmig© AbsaugeinriehtunglO, einen Gegendruekzylin* 
der 11 und einen letzterem vergeordneten Bogentranspgrt= 
cylinder 31 , 

[0026] Der Magnetzylinder 9 1st in einem Untergestell 12 
drehbar gelagert, an welehem auch die Absaugeinrichtung 

10 befestigt sat und das relativ zum Gegendrueksylinder 11 
verstellbar in einem Hauptgestell 13 getegert ist, Das Unter- 
gestsll 12 ermoglieht nicht nur Verstellungen des Megne&y* 
linders 9 sum Gegendrueteylinder U bin und von cliesem 
wieder weg sondern siehert'aueh, dass die Absaugeinrieh* 
tung 10 mil dem Magnetzylinder 9 bei dessen VeFstellungeo 
mitgeftihrt wird. Das Untergestell 12 und der Magnetzyu> 
der 9 sind in vertikaler RichUmg R mehr als 10 ein. z s B, in 
etwa 20 em weit aus ihrer in Fig. 1 gezeigten Stellung naeh 
oben verstellbar gelagert. 

10027] Bine Umfangsoberfliiche des Magnetzyiinders 9 ist 
mit Dauermagneten 14 besetzt, weiche zwischen in die Un> 
fangsoberflfiche eingebrachten Luftoffnungen 15 angeord- 
net sind, Die Luftoffnungen 15 sind in einem Raster ange- 
ordnet, das sicb aus mehr als zwei zu einer Rotationsachse 
16 des Magnetzylinders 9 paralleien Reihen 17 der LuftOff- 
nungen 15 und aus sich in Umfangsrichtung Uber mehr als 
die halbe UmfangsiSnge des Magnetzylinders 9 erstreeken- 
den Reihen 18 der Luftoffnungen 15 ergibt. Jede der Luft- 
offnungen 15 ist Uber ein Drehventil 19 sowohl mit einer 
motorisierten Saugiuftquelle 20 als auch mit einer motori- 
sierten Blaslufiquelle 21 verbunden. Das Drehventil 19 um- 
faflt eine kreisbogenfOrmige erste Nut 22, weiche an die 
Sauglufiquelle 20 angeschlossen ist und von dieser im Be- 
trieb permanent mit einem Unterdruck -p beaufsehlagt ist 
und eine kreisbogenfOrmige zweite Nut 23, die an die Blas- 
lufiquelle 21 angeschlossen ist und von dieser im Betrieb 
permanent mit einem Oberdruek +p beaufsehlagt ist, 
[0028] Die stationiiren Nuten 22] 23 sind in das Unterge- 
stoli 12 oder ein daran befestigtes Tail eingsbraeht. Die erste 
Nut 22 erstreckt sich liber einen auf die Rotationsachse 16 
des Magnetzylinders 9 und des Drehventiles. 19 bezogenen 
Zentriwinkel a, der in etwa an einem von den Zylindera 9, 

11 gebildeten Zylinderspalt 24 beginnt und in etwa am in 
Drehriehtung (Pfeil 32) des Magnetzylinders 9 vomeliegen* 
den Ende der Absaugeinrichtung 10 endet, Die zweite Nut 
23 erstreckt sich uber einen Zentriwinkel 3> der im Winkel- 
bereich der Absaugeinrichtung 10 liegt. 

[0029] Radiale DUsenbohrungen 25, weiche in den Luft- 
offnungen 15 mlinden, zwcigcn von achsparallelcn Sam- 
melleitungen 26 ab, dcren Mttndungcn auf einem Kreisbo- 
gen Uegen, der auch die Mittellinie der Nuten 22, 23 bildet. 
Mit jeder der Sammelleitungen 26 steht somit mindestens 
eine der achsparallelen Reihen 17 in pneumatischer Verbin- 
dung. 

[0030] Vorzugsweise stehen mit jeder der Sammelleitun- 
gen 26 mehrere der Reihen 17 in pneumatischer Verbin- 
dung, 

[0031] Auf dem Magnetzylinder 9 ist eine Stanz- oder 
Schneideplatte 27 mitteis eines PaSsystems 28 relativ zum 
Magnetzylinder 9 paflgenau positioniert, welches Register* 
bzw. PaRsystem 28 aus am Magnetzylinder 9 befestigten 
PaBstiften und in eine Vorderkante derStanz^ oder Schnei- 
deplatte 27 eingebrachten PaGlochungen besteht. Die Stanz- 
oder Sohneideplatte 27, weiche aus einem ferromagnetic 
sehen Material besteht und durch die von den Dauermagne- 
ten 14 ausgeubte magnetlsche Anziehung auf dem Magnet- 
zylinder 9 lagegenau gehalten wird, ist mit mindestens einer 
Stanz* oder Schneidelinie 29 vorsehen. Beim gezeigten 
Ausftthrungsbeispiei ist die mindestens eine Stanz- oder 


Schneidelinie 29 nicht lediglich eine Schneidelinie zum Ab- 
schneiden eines Streifens oder einer Eek§ vom Bedruck^ 
stoff, sondern vielmehr eine in sigh ohne Unterbreehung ge«- 
sehloss§ne, endlose Stanzlinie, mitteis welcher ein Loch in 
den Bedruckstof? hineingestanzt wird, wobei z. B. ein vier- 
eekiges Abfallstuek aus dem Bedruckstoff herau§getrennt 
wird, 

[0032] Die Stanz- oder Schneidelinie 29 schlieBt eine in 
die Stanz* oder Sehneideplatte 27 eingebrachte und le&tere 
yollstandig durehdringende Aussparung 30 ein, die bis an 
die Stanz- oder Schneidelinie 29, die den Rand der Ausspa= 
rung 30 bildet, heranreieht. Die von der Stanz° Qder Schnei- 
delinie 29 umsehlossene Aussparung 30 sollte zumindest 
mit einer der Luftoffnungen 15 in radialer Riehtung des Mar 
gnetzylinders 9 gesehen eine Uberschneidung aufweisen, 
Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel befindei sich die Ausspa* 
rung 30 sogar mit mehreren der Luftoffnungen 15, weiche 
zum durch die Aussparung 30 hindurch erfolgten Ansaugen 
und Abblasen des Abfallstuekes vorgesehen sind, in Uber- 
deekung. Die bei Verwendung der Stanz* oder Schneide- 
platte 27 nicht fllr das Ansaugen und Abblasen von Abfall- 
stiicken erforderlichen Luftoffnungen 15 sind von der 
Stanz- oder Schneideplatte 27 abgedeckt und dadurch fast 
luftdicht verschlossen, so dass durch diese Luftoffnungen 15 
praktisch keine Falschluft angesaugt und abgeblasen wird. 
[0033] Es versteht sich von selbst, dass bei Verwendung 
einer andcren Stanz- oder Schneideplatte anstelle der im 
AusfUhrungsbeispiel gezeigten Stanz- oder Schneideplatte 

29 die unter letzterer liegenden Luftoffnungen unabgedeckt 
sein konnen und die bei der gezeigten Stanz* oder Schneide- 
platte 29 unabgedeckten, d. h. im Bereich der Aussparung 

30 liegenden, Luftoffnungen 15 abgedeckt sein konnen, je 
nachdem wie es sich aus der Stanz- oder Schneideliniengco- 
metric sowie der Form und Lage der Aussparung oder Aus^ 
sparungen der jeweils zu verwendenden Stanz- oder Schnei- 
deplatte ergibt. 

[0034] Die Funktion der Stanz- oder Schneidevorrichtung 
3 ist folgende; 

[0035] Bei vom Gegendruckzylinder 5 weit zurtickgezo- 
genem Untergestell 12 wird die Stanz= oder Schneideplatte 
27 mit ihren Pa!3lochungen bezilglich der PaBstifte ausge^ 
richtet und um den Magnetzylinder 9 herumgelegt, Nach- 
dem die Stanz- oder Schneideplatte 27 auf diese Weise am 
Magnetzylinder 9 befestigt wurde, wird das Untergestell 12 
nach unten abgesenkt, wodurch der Magnetzylinder 9 mit 
der Stanz- oder Schneideplatte 27 dicht an den Gegendruck- 
zylinder 5 herangestellt wird. Danach wird der Magnetzylin- 
der 9 an den Gegendruckzylinder 5 angestcllt, so dass die 
Stanz- oder Schneideplatte 27 in Abrollkontakt mit dem auf 
dem Gegendruckzylinder 5 aufliegenden bogenfbrmigen 
Bedruckstoff kommt. 

[0036] Damit die mitteis der Stanz- oder Schneideplatte 
27 erzeugte Rotationsstanzung passerhaltig relativ zu einem 
im Druckwcrk 2 vor dem Inline-Stanzen erzeugten Druck- 
bild auf dem bogenfbrmigen Bedruckstoff steht, erfolgt ein 
sogenanntes "Register-Machen 1 ', wobei eine Verstellung des 
Diagonalregisters des Bogentranspprtzylinders 31 und Ver- 
stellungen des Umfangsregisters und des Seitenregisters des 
Magnetzylinders 9 erfolgen. Die Zylinder 9 und 31 sind mit 
den fiir die Registerversteilungen erforderlichen Registe^ 
verstelleinrichtungen ausgestattet. 
[0037] Beim Rotationsstanzen kommt infolge einer in 
Fig, % mil dem Pfeil 32 symbolisierten Drehbewegung des 
Magnetzyjinders 9 um seine Rotationsachse 16 jede der 
MUndungen der Sammelleitungen 26 zuerst in uberdek- 
kung, d. h. in luftleitende Verbindung, mit der ersten Nut 22 
und nachfolgend in Oberdeckung mit der zweiten Nut 23. 
[0038] Solange sich die MUndung der jcweiligen Sammel- 
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leitung 26 in ttberdeckung mit der ersten Nut 22 befindet, 
iiegt cler mittsls d&r Saugluftquelle 20 erzeugte Unterdruek 
-p auch an den an die jeweilige Sammelleitung 26 ange- 
sehiossonen Luftolfnungen 15 an, so dass durch deren Saug* 
wirkung das im Bereich des Zylinderspaltes 24 ausgestanztc 5 
Abfallstuck aus dem auf dem Uegendnieteylinder 11 auflie- 
genden Bedruckstoff hereusgehoben und am Magnetzylin- 
der 9 festgehaltsn wird, 

[0039] CJenau gesagt passiert beim Ansaug§n dee AbfaU- 
stiiekes fplgentoi Ngohdgm die Aussparung 30 vein ange= to 
s.augten Abfallstiiek &bgedight§t warden W (md dedurch die 
im %mwh der Ausspamng 30 iisgencien und mit der Au^ 
gp&fwng 30 einen Strfcmungskenal bildenden twft9Jfi?ungen 
15 von der Umgebung des Magnetzylinders 9 hsrmetiseh 
abgetrennt warden sind, wiro* durch die Wirkung der Sau- IS 
glufiquelle 20 innerhalb des Strtimungskanais eih Vakuum 
aufgebaut, wobei ein Saugiuftstrom durcb den Stromungs* 
kanal stromt, 

[0040] Soiange sich die MUndung der je weiiigen S ammel- 
leitung 26 in Oberdeckung mit der zweiten Nut 23 befindet, 20 
liegt der mittels der Blaslufiquelle 21 erzeugte tlberdruck 
+p auch an den an die jeweiiige Sammelleitung 26 angc- 
schlossenen Lufttiffnungen 15 an, so dass durch deren Bias- 
wirkung das AbfallstUck vom Magnetzylinder 9 weg zur 
Absaugeinrichtung 10 hin abgestoBen wird. Der von der 25 
Blasluftquelle 21 erzeugte Blasluftstrom zum Abstolkn des 
Abfallstucks stromt durch den Strdmungskanal, der durch 
die Aussparung 30 und die mit letzterer kommunizierenden 
Luftflffnungen 15 gebildet wird. Das AbstoBen des Abfall- 
sttioks erfolgt in dem Moment, wenn sich die Aussparung 30 30 
in Gegentiberlage zur zum Magnetzylinder 9 hin offenen 
Absaugeinrichtung 10 befindet, so dass das abgestoBene 
Abfallstuok von einem Saugiuftstrom 35 der Absaugeinrich- 
tung 10 erfaflt und liber diese in einen AbfallsammelbehiUter 
(nicht dargestelit) gefordert wird. 35 
[0041] Die Nuten 22, 23 sind so lang dimensioniert, dass 
sieh in bestimmten Drehwinkelsteilungen des Magnetzyiin* 
ders 9 die Mundungen mehrerer der Sammelleitungen 26 in 
tlberdeekung mit der jeweiligen Nut 22, 23 befinden, so 
dass mehrere aus den Luftoffnungen bestehende Reihen 17 40 
gleichzeitig pneumatiseh aktiviert sind. Jede der w&hrend 
der Rotation des Magnetzylinders 9 periodiscb und wechsel- 
weise mit den Luftquellen 20, 21 gekoppelten und von die* 
sen wieder abgekoppeiten Luftoffnungen 15 fungiert somit 
in einer bestimmten Drehwinkelstellung des Magnetzylin- 45 
ders 9 als eine Saugluftoffnung und in einer anderen Dreh- 
winkelstellung des Magnetzylinders 9 als eine Blasluftoff- 
nung. Die Nuten 22, 23 sind so bemessen, dass jede der 
LufioTfnungen 15 w&hrend ihrer Rotation Uber cinen mchr 
als 90° und vorzugsweise mehr als 180° betragenden Zentri- so 
winkel y hinweg mit keiner der beiden Luftquellen 20, 21 
gekoppelt und somit zeitweise pneumatiseh passiv ist. 
[0042] Beim AufeinanderabwSlzen der Zylinder 5 und 9 
tauchen den bogenfbrmigen Bedruckstoff an seiner Vorder- 
kante festklemmende Greifer 33 des Gegendruckzylinders 55 
U kurzzeitig in einen umfangsseitig offenen Zylinderkanal 
34 des Magnetzylinders 9 ein, 

[0043] Flir den Gegendruckzylinder 11 stehen mehrere 
Zyiinderaufzttge zur Verfugung, die sich in ihrer Harte von- 
einander unterseheiden, Aus diesen Zylinder aufcugen kann 60 
der filr die jeweilig verwendete Stanz- oder Schneideplatte 
am besten geeignete ausgewihlt werden, Der ausgewahlte 
und auf den Gegendruckzylinder 11 aufgespannte Zylinder* 
aufzug garanuert eine optimale ruckseitige Abstdtzung des 
Bedruckstoffes und kann als Stanz- oder Sehneidematrize 65 
fyngjeren, 
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Bezugszeichenliste 

1 Bogenanleger 

2 Druckwerk 

3 Stanz- oder Schneidevorriehtung 

4 Bogenausleger 

5 Gegendrugkzylinder 

6 Gummituchgylinder 

7 Sruckfornvgylinder 
n OffseUDruekf^Fm 

9 Magnetzylinder 

10 Absaugeinrichtung 
U Gegendrucfeylind'er 

12 Untergestell 

13 Hauptgestell 

14 Daucnnagnet 

15 Luftoffnung 

16 RotatiQnsachse 

17 Reihe 
18Reihe 

19 Drehventil 

20 Sauglufiquelle 

21 Blasluftquelle 

22 Nut 

23 Nut 

24 Zylinderspalt 

25 Dusenbohrung 

26 Sammelleitung 

27 Stanz- oder Schneideplatte 

28 PaQsystem 

29 Stanz- oder Schneidelinie 

30 Aussparung 

31 Bogentransportzy Under 
32Pfeil (Drehrichtung) 

33 Greifer 

34 Zylinderkanal 
3£ Saugluftsux)m 
(XZentri winkel 

0 Zentriwinkel 
Y Zentriwinkel 
+p t)berdruck 
-p Unterdruck 
RRichtung 

Patentanspriiche 

1. Stanz- oder Schneidevorrichtung (3) mit einem Ma- 
gnetzylinder (9), einer magnetisch auf dem Magnetzy- 
linder (9) gehaltenen Stanz- oder Schneideplatte (27), 
einem dem Magnetzylinder (9) zugeordneten Gegen- 
druckzylinder (11) und einer neben dem Magnetzylin- 
der (9) angeordneten Absaugeinrichtung (10) zum Ab- 
saugen von ausgestanzten oder abgeschnittenen Mate- 
rialstiicken, dadurch gckennzeichnet, dass der Ma- 
gnetzylinder (9) und die Absaugeinrichtung (10) zu- 
sammen zum Gegendruckzylinder (11) hin und von 
diesem weg verstellbar gelagert sind. 

2. Stanz- oder Schneidevorrichtung (3) nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, dass dor Magnetzylinder 
(9) umfangsseitige Luftdffnungen (15) aufweist und an 
mindestens eine Luftquelle angeschlossen ist. 

3. Stanz- oder Schneidevorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Luftquelle eine Sau- 
glufiquelle (20) ist. 

4 t Stanz- oder Schneidevorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Magnetzylinder (9) 
an eine Blaslufiquelle (21) angeschlossen ist. 
5. Stanz- oder Schneidevorrichtung nach Anspruch 4, 
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dadurch gekennzQichnet, dass dem Magnetzylinder (9) 
m die Luftafitopn (ii) abweghwlnd pit d§? k Sa«. 
giufiguelie (20) und mit der Bl&slufiguelle (21) verbis 
dendes Brehventii (19) Z-Ugeerdnet ist. 
& §t&n> od§r Sobneid§vgmohtMHg nagh einem der s 
Ansprushe l bi§ 5, dadurch §skpnnseichnet, dass. die 
Stins* oder gchneideplatte (ff) mjqdestens eine Aus* 
sp&fUBg (30) aufweist, welche zusammen mit minde* 
stens einer derUu?tafimingen (IS) einsn Str&nungskar 
nal fu> rnnen miuels der Luftquelle erzeugten luft- i.P 
Strom bildei, 

?. Stems- oder Schneidevomchtung nach einem d§r 
Ansprttehe 1 bis d, dadurch gskennseichnet, dass der 
Magnetzylinder (9) drehbar in einem Untergestell (12) 
gelagert 1st, dass die Absaugeinrichtung (10) an dem is 
Untergestell (12) bofosiigt ist und dass das Untergestell 
(12) relativ zum Gcgendruckzylinder (11) vcrstellbar in 
einem Hauptgestell (13) gelagert ist. 

8. Stanz- oder Schneidevorrichtung nach einem der 
AnsprUche 1 bis 7, dadureh gekennzeichnet, dass der 20 
Gegendruckzylindcr (11) mit Greifern (33) zum Halten 
eines zu stanzenden oder zu schneidenden bogenformi- 
gen Materials ausgestattet ist. 

9. Druckmaschine mit einer nacb einem der Ansprtt* 
che 1 bis 8 ausgebildeten Stanz- oder Sehneidevorrich- ^ 
tung (3). 

10. Brucknmsc hine nach Ansprucb 9, dadureh ge* 
k§nnzeiehn§t, $ m di 6S e e ine BpgenroteUpnsdrucknia' 
schine ist. 

ll : Druckmascbine na_ch Ansprueh 9 oder 10, dadureh 30 
gekeRnxeighnet, dass der Stanz* ©der Sehnrndevomchr 
tung (3) mindestens ein Druckwerk (2) in Bedrock* 
stQfftransportrichtung gesshen vqrgeordnet ist. 
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Stamping or cutting device for use with a printer in which a 
stamping or cutting plate is magnetically supported on a 
magnetic cylinder and raised and lowered, together with a 
suction device, relative to a counter pressure roller 
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Abstract 


Stamping or cutting device has a magnetic cylinder (9) with a stamping or cutting plate (27) 
supported on the magnetic cylinder. A eounter pressure cylinder is arranged opposite to the 
magnetic cylinder, while a suction device is arranged adjacent to it. Magnetic cylinder and 
suction device are raised and lowered relative to the stationary eounter pressure cylinder. The 
invention also relates to a corresponding printer equipped with a stamping or cutting device. 
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